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Verfahren zur Herstellung von Formlingen. 
Patentiert im Deutschen Reiche vom 31. Man 1907 ab. 



In v.elcn Zweigen dcr Industrie, z. R. m 
der Backerci, Srhokoladcnindustne u. dgl., ist 
es gebrauclil.ch, Flatten oder wi.rlc nrt.go 
Korpcr von Richer GroBe dadurch hem- 
5 stellen, daB man die zu venvendcndui "R <1 - 
stoffe in Formcn einbnngt, aus denen dicse - 
ben nach der Formgebung leicht w.cder on - 
fernt werden konnen. wobei es zweckmaBm 
ist die Rohstofie in die Form in bekannter 
10 Weise einzuwalzen, einzuprcssen oder am n 
einzustampfen. _ 

Den Gegcnstand der Erfindung , bildct un 
Verfahren zur Herstellung von Foinilmgen, 
welches dadurch gekennzeichnet ist. dab (.it 
15 /u (ormende Masse in Formkasten emgebvacht 
; v „d deren zwei Seitenteilc aus feststehcmlen 
Lamellen bestehen, wahrend die beiden amle- 
ren Seitenteile und der Boden aus emom 
U-formigen, zwischen die ersten beiden beitcn- 
20 teile einzulegenden Formstuck gebildet werden. 
In der Zeichnur.g zeigt: 
Fig i die Ano.dnung der PreBformen aui 
einem Band oder schmalen Tisch. 

Fig. i a die abnehmbare PrcBiorm m \ order 
25 ansicht und als Schaubild, 

Fi-t , einen runden PreBtisch mit den (est- 
.tehenden Lamellen, zwischen die die PreB- 
formen (Fig. i a) eingesetzt werden. 

F , e , a ist em Langsschmtt des PreBti.che. 
nut au flu-gender PreBwalze und 

IMC. j die PreBwalze auf hmtci emamkM - 
he-enden PreBtermen. 



7wi*chcn parallel angcordncten Lamellen 
, ,'i ~ a z (Fi- i und i a) werden U-formige 
Founstucke t. » so cinge'egt daB dieselben 35 
mit den Lamellen a Hasten b.lden in der 
Wcisc daB die Lamellen a zwei Seiten cile 
des Formkasten, bilden. wahrend die Te.le i 
und 2 des U-form.gen Formstuckes die an- 
deren beiden Seitenteile bilden. wogegen 3 den 40 
Boden bildct. . 

Die so gebildctcn Hasten konnen nun mit 
Vorteil als Formkasten verwendet werden. 

Will man Massen, welche im warmen lm- 
,t,nd fiussic sind. dagegen erkaltet (est wcr- *5 
don in F.-nncn brmgen. so braucht man die 
iliuii-e Ma« c nur in die Form einlaufen zu 
1 l5 ,cn und k.iiin dieselbe nach dem Erkalten 
in dem Fnnnteil b aus den Lamellen a her- 
ansgchoben werden und leicht abgekipptwer- 5» • 
den 7ur Wsscren Hantierung 1st der Form- 
t( ,l /, noch mit Ansatzcn c und d versenen. 

Sollen Massen geformt werden, welche ko - 
nig oder teig.g sind. so wird es sowohl zur 
guten E.nbnrgung der Masse -n die : Form 55 
als auch zur Bildung des Formlings notig sein^ 
die Masse in die Formen in bekannter Wcise 
einzuwalzen, einzupressen oder auch einzu- 
^"Dieswird am einfachsten in bekannter Weise 60 
dadurch erre.cht, daB man die Formkasten 
mittels eines drehbaren Tischcs oder ernes 
endlosen Bandes unter e.ner Walze;, e.nem 
PreBstempel oder Stampfer h.nwegbewegt und 



aabe, d ,eseAp P ara r u. a,c Masse 
la&t (Fig. 2 >»' d 2a) ' 

Patent-Anspruch: 
5 Verfahren xur HerstcHung von Forn, j 

lingen. dadurch gekennxe.chnet, 



•< «p in Furmkastcn cinge- 
zu former- -'•;=> . Seltcnlc ilc ans 

FoLtuck gebMet »erden. 




PHOTOGR DRU< K DER RHCHSMW:i 



